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ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ 
 

1. Получение необходимой степени проклейки 

клеем BIM IS 9320. Уровень проклейки по 

Кобб60 80±10 г/м2; 

2. Сохранение физико-механических показателей 

бумаги; 

3. Определение оптимального удельного расхода 

АКД BIM IS 9320 для получения необходимой 

продукции. 
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1. Ход испытаний. 

Рисунок 1 – Показатель впитываемости и расход клея АКД в процессе выработки 

клееной бумаги на БДМ. 
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2. Результаты. 

Рисунок 2 – Показатель впитываемости бумаги на различных марках АКД. 
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2. Результаты. 

Рисунок 3 – Расход АКД при выработке клееных видов бумаг. 
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ВЫВОДЫ 

Результаты опытно-промышленных испытаний: 

  

1. При прочих равных условиях при выработке клееной бумаги        

75 г/м2 с клеем АКД BIM IS 9320 отмечается улучшение 

показателя впитываемости на 12,4 % при снижении расхода АКД 

на 4 % по сравнению с применяемым АКД (рисунок 2); 

 

2. При выработке клееной партии массой 75 г/м2 БДМ и ПРС 

работали стабильно, при этом отсутствовал брак по показателю 

впитываемость; 

 

3. При выработке бумаги с клеем АКД BIM IS 9320 отмечено 

снижение катионной потребности в машинном бассейне БДМ. 
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РЕКОМЕНДАЦИИ 

  

Для дальнейшего подбора оптимального технологического 

режима производства и сокращения затрат при выработке клееных 

видов бумаг на БДМ рекомендовано провести испытания при 

выработки полной партии клееной бумаги на одном клее АКД BIM IS 

9320. Для снижения расхода клея АКД выработку опытной партии 

запланировать после ППР, при этом предлагаем дополнительно с 

клеем АКД использовать катионный полимер.  
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